管螺纹与标准螺纹换算标准
	尺寸代号
	每英寸牙数
	螺 距
	螺纹 直 径

	（in)
	n
	p
	大径D、d
	小径D1、d1

	1/16
	28
	0.907
	7.723
	6.561

	1/8
	28
	0.907
	9.728
	8.566

	1/4
	19
	1.337
	13.157
	11.445

	3/8
	19
	1.337
	16.662
	14.95

	1/2
	14
	1.814
	20.955
	18.631

	5/8
	14
	1.814
	22.911
	20.587

	3/4
	14
	1.814
	26.441
	24.117

	7/8
	14
	1.814
	30.201
	27.877

	1
	11
	2.309
	33.249
	30.291

	1-1/8
	11
	2.309
	37.897
	34.939

	1-1/4
	11
	2.309
	41.91
	38.952

	1-1/2
	11
	2.309
	47.803
	44.845

	1-3/4
	11
	2.309
	53.746
	50.788

	2
	11
	2.309
	59.614
	56.656

	2-1/4
	11
	2.309
	65.71
	62.752

	2-1/2
	11
	2.309
	75.184
	72.226

	2-3/4
	11
	2.309
	81.534
	78.578

	3
	11
	2.309
	87.884
	84.926

	3-1/2
	11
	2.309
	100.33
	97.372

	4
	11
	2.309
	113.03
	110.072

	5
	11
	2.309
	138.43
	135.472

	6
	11
	2.309
	163.83
	160.872

	注：1in=25.4mm
	
	
	

	1、用螺纹密封的管螺纹其标记及各种螺纹的特征代号规定如下：

	Rc—圆锥内螺纹

	Rp—与圆锥外螺纹配合的圆柱内螺纹

	R—圆锥外螺纹

	标准规定将螺纹尺寸代号写在特征代号之后，若螺纹为械旋应再加写左旋

	代号LH，具体示例如下：

	圆锥内螺纹：Rc1/2

	左旋圆柱内螺纹：Rp1/2—LH

	圆柱内螺纹与圆锥外螺纹的配合：Rp2/R2

	2、非螺纹密封的管螺纹标记如下：

	A级外螺纹：G1/2A

	内螺纹：G1/2

	左旋B级外螺纹：G1/2B—LH

	螺纹副G1/2G1/2A


1统一螺纹综述
统一螺纹是北美地区产品上应用最为广泛的一种螺纹.其美国标准号为ANSI B1.1,它是起源于美国、英国和加拿大三国的一种一般用途的英制螺纹,用途及适用范围与普通螺类似,其牙型角呈60度
UNF细牙螺纹系列适用于不宜采用粗牙螺纹的螺栓、螺钉、螺母和其它应用场合.UNF螺纹具有比粗牙螺纹大的抗拉应力面积.当要求外螺纹和相配内螺纹的脱 扣强度等于或高于外螺纹零件的抗拉承载能力时,宜采用细牙螺纹.细牙螺纹还适用于短旋合长度、小螺纹升角或壁厚要求细牙螺距的场合.若外螺纹的最大强度没有要求,则细牙螺纹也可用于低强度材料上加工的内螺纹,但必须选择合适的旋合长度,以满足上述脱扣强度要求.尺寸小于和等于1英寸的细牙螺纹适用于螺栓、螺钉、螺母和其它紧固件.尺寸大于1英寸,细牙螺纹不适用,除非内外螺纹的材料相同.
UNEF超细牙螺纹系列适用于薄壁管、薄螺母、短套筒或短接头等要求短旋合长度和更小螺距的场合.一般来说,它也适用于上面对细牙螺纹规定的几种情况.
它属于英寸制普通螺纹类.统一螺纹直径/螺距组合按螺距分级有3个系列,即粗牙UNC,细牙UNF和特细牙UNEF系列;不变螺距有8个系列,即4UN,6UN,8UN,12UN,16UN,20UN,28UN和32UN系列。
UNC粗牙螺纹系列通常在批量生产的螺栓、螺钉、螺母和其它一般工程上采用.低抗拉强度的材料如铸铁、低碳钢和其它软材料上加工的内螺纹应采用粗牙螺纹,以使内螺纹获得最佳的脱扣强度.UNC螺纹适用于要求快速装拆或有可能产生腐蚀和轻微损伤的部位.
UN不变螺距系列为UNC、UNF和UNEF系列无法满足的特殊设计要求提供了范围很广的直径/螺距组合.它用于多次装拆的零件或利于重新翻修螺纹的零件.从不变螺距系列中选择螺纹时,尺寸大于1英寸的大直径系列应尽可能优先选择8牙、12牙或16牙系列.
对于高温高强度使用场合,尺寸为0.25~1英寸的螺纹建议采用粗牙螺纹系列,而尺寸大于1英寸的,最好采用8牙系列.8UN现已广泛用来代替直径大于1英寸的粗牙螺纹系列.12UN现已成为直径大于1.5英寸的细牙系列的延续部份.16UN也成为了直径大于1.6875英寸超细牙系列的延续部份.
在统一螺纹中,UNS类属于特殊统一螺纹系列,其常被归类为薄壁管用类螺纹,但并非全为薄壁管用,只有27牙系列常被归类为薄壁管用螺纹.目前一些厂家销售到北美地区的一些水龙头产品,其起泡器用螺纹多为27牙的UNS螺纹,且最常用的三种规格是:15/16-27UNS、55/64-27UNS和13/16- 27UNS.
2统一螺纹的精度等级及选择原则
统一螺纹规定了六个不同等级,即1A、2A、3A级(外螺纹)和1B、2B、3B级(内螺纹).
1A、1B级螺纹是针对武器装备和某些特殊使用之要求而规定的螺纹等级.即要求能简便迅速地装配或螺纹有轻微损伤和活动也能进行装配的场合.
2A、2B级螺纹是一般用途之螺栓、螺钉和类似之螺纹紧固件最常用的标准螺纹.
3A、3B级螺纹用于螺纹配合之松紧度、导程和半角的精度要求较高的场合,3A和3B级螺纹只用于高精度之设备,它要靠有效的测量和检测手段才能获得.
3统一螺纹的标记方法
统一螺纹的标记顺序是:用分数(或小数或No.编号)表示的公称尺寸、每英寸牙数、螺纹系列代号、螺纹等级代号和螺纹旋向.
公称尺寸为基本大径,当不能用分数表示时,公称尺寸用四位小数表示,第四位小数为零可省略.
螺纹系列代号是指UNC、UNF、UNEF及其它UN系列.
螺纹等级代号为1A、1B、2A、2B、3A、3B,其中A和B分别指外螺纹和内螺纹.
例:No.10-32UNF-2B
0.6875-16UN-3A
3/8-16UNC-2A-LH
左旋螺纹(右旋螺纹不标注)
螺纹等级代号(内螺纹为B、外螺纹为A)
螺纹系列代号(UNC、UNF、UNEF、UN、UNS等)
每英寸牙数
公称尺寸(No.编号形式、分数形式、小数形式)
一般来讲，统一螺纹的公称尺寸要求用No.编号形式或分数形式表示.无No.号或不能化成分数
式的才可用小数表示.如:1 1/4-18UNEF-2B、15/16-27UNS-2A、No.6-32UNC-2B、1 1/8-20UN-2A等. 

4统一螺纹中内螺纹小径之孔刀尺寸经验计算公式(参考用)
Dx25.4-1.08x25.4/n+0.15»孔刀尺寸 (单位:毫米)
D为统一螺纹公称尺寸(英寸) n为每英寸牙数
5统一螺纹中外螺纹大径之套刀尺寸经验计算公式（参考用）
dx25.4-0.13x25.4/n»套刀尺寸 (单位:毫米)
d为统一螺纹公称尺寸(英寸) n为每英寸牙数[image: image1.jpg]


 

2.英制55°管螺纹
2.1用螺纹密封的管螺纹
2.1.1综述
用螺纹密封的管螺纹其牙型角为55°.它的牙细而浅,以避免过分削弱管壁;内外径间无间隙,并作成圆顶.以便结合紧密.这种螺纹为ISO国际标准管螺纹.该螺纹国际标准ISO 7-1-1982颁布后,除美国外,世界各主要工业国都采用此标准管螺纹.中国的这种螺纹标准GB/T 7306-87与ISO 7-1标准是相一致的,所以各国的用螺纹密封的管螺纹标准也是基本通用的.但个别国家对ISO标准作了一些小的更动.如德国标准仅规定了用螺纹密封的管螺纹中的圆柱内螺纹和圆锥外螺纹这一种连接形式.这一点在应用中也须注意.本部份是以中国标准GB/T 7306为基础简编的.该螺纹的其它国家标准如下:法国NF E03-004;日本JIS B0203;英国BS 21;德国DIN 2999,DIN 3858;澳大利亚AS 1722.1.
用螺纹密封的管螺纹不加填料或密封质就能防止渗漏.它有园柱内螺纹和园锥外螺纹;圆锥内螺纹和圆锥外螺纹两种连接形式.压力在5X105Pa以下时,用前 一种连接已足够紧密,后一种通常只在高温和高压下采用.用螺纹密封的管螺纹其内螺纹有圆锥和圆柱两种形式,而外螺纹只有圆锥一种形式.
2.1.2用螺纹密封的管螺纹其精度等级的选择
由于用螺纹密封的管螺纹只有一种尺寸精度,故标记方法中并不涉及螺纹的精度等级问题.
2.1.3用螺纹密封的管螺纹之标记方法
中国GB7306标记示例:圆锥内螺纹 Rc1 1/2 圆柱内螺纹 Rp1 1/2 圆锥外螺纹R1 1/2
圆锥内螺纹与圆锥外螺纹的配合Rc1 1/2/R1 1/2
圆柱内螺纹与圆锥外螺纹的配合Rp1 1/2/R1 1/2
当螺纹为左旋时的配合标注方法Rc1 1/2/R1 1/2-LH
新标准中我国的标记方法与ISO7-1的规定是一样的.表5-1列出了ISO标准作出统一规定之各国所用的旧的标记方法,以供对外来旧数据进行转换时参考.

[image: image2.jpg]


 表2-1各国旧的标记方法
螺纹种类 圆锥内螺纹 圆柱内螺纹 圆锥外螺纹
标
准
代
号(国际) ISO 7-1-1982 Rc1/2 Rp1/2 R1/2
...(英国) BS 21-1973 Rc1/2”Rp1/2”R1/2”
...(法国) NF E03-004 - G1/2”J G1/2”
...(日本) JIS 130203 PT1/2”PS1/2”PT1/2”
...(中国) GB 133-74 ZG1/2”- ZG1/2”

2.1.4用螺纹密封的管螺纹其攻丝前底孔加工用钻头尺寸的选择(参考表5-2)
表2-2 用螺纹密封的管螺纹攻丝前用的钻头 除注明者外,单位均为mm
螺纹 钻头直径...公称直径.....英寸 每英寸牙数 螺距 小直径
Ｍax Ｍin
1/8
1/4
3/8
1/2 28
19
19
14 0.907
1.337
1.337
1.814 8.637
11.549
15.054
18.773 8.495
11.341
14.846
18.489 8.60
11.50
15.00
18.50
3/4
1
1 1/4
1 1/2
2 14
11
11
11
11 1.814
2.309
2.309
2.309
2.309 24.259
30.471
39.132
45.025
56.836 23.975
30.111
38.772
44.665
56.476 24.00
30.25
39.00
45.00
56.50
2.2非螺纹密封的管螺纹
2.2.1综述
55°非螺纹密封的管螺纹也是ISO标准管螺纹,它的牙细而浅,以避免过分削弱管壁.国际标准ISO 228-1-1982颁布后,除美国以外,各主要工业国都采用了ISO标准.中国的这种螺纹之标准GB/T 7307-87与ISO 228-1-1982标准是相一致的,所以各国的非螺纹密封的管螺纹标准也是基本通用的.本部份就是以GB/T 3707-87为基础简编的.该螺纹其它国家标准如下:法国NF E03-005;日本JIS B0202;英国BS 2779;德国DIN ISO 228-1;澳大利亚AS 1722.2.设计时应以销售地的不同选用相应的标准进行设计和生产指导.
非螺纹密封的管螺纹主要用于压力较低的水、煤气管道,连接时应加填料或密封质,以防止渗漏.
非螺纹密封的管螺纹和用管螺纹密封的管螺纹之相同点:两者牙型一样,相同规格螺纹的螺距、牙高、基本直径相同.不同点:用螺纹密封的管螺纹，其内螺纹有圆柱螺纹和圆锥螺纹两种形式,而外螺纹只有圆锥螺纹一种形式;而非螺纹密封的管螺纹不论内外螺纹都只有圆柱螺纹一种形式.另外,两种螺纹部分规格的公差不同.但由于两种螺纹存在着一定程度的互换性,所以非螺纹密封的内圆柱管螺纹可以和用管螺纹密封的外圆锥管螺纹相连接,形成用螺纹密封的连接，如(XG) 20IX2103000.QRT);但非螺纹封的外圆柱管螺纹却不可以和用螺纹密封的内管螺纹形成用螺纹密封的连接 

2.2.2非螺纹密封的管螺纹其精度等级的选择
由于非螺纹密封的管螺纹中,圆柱内螺纹只有一种尺寸精度被推荐选用,而圆柱外螺纹有A级和B级两种尺寸精度供选用,故标记方法中的圆柱内螺纹不涉及螺纹精度等级的标识问题.而圆柱外螺纹一定应标记精度等级.公司产品中的该类圆柱外螺纹的精度等级应注为B级.旧图纸上不规范的标注未变更之前,工埸的生产组织和产品验收可先按此要求进行产.OEM产品应以客户要求为准. 

